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SUREKLI DOKUM
MODERNIZASYONU

Kalip sistemleri, ekipman tasarimi
ve teknik uygulama ¢ozumleri.

MUHENDISLIK | MODERNIZASYON | YEDEK EKiPMAN
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01 MODERNIZASYONA YAKLASIM

Urlin hedefini, mevcut makineyi ve saha kosullarini birlikte ele aliyoruz.

3D ekipman modelleri / 6rnek tasarim duzenleri

iHTIiYACI TANIMLAMAK KAPSAMI OLUSTURMAK UYGULAMAYI PLANLAMAK
Kesit, kalite, Uretim hedefi ve Tasarim, imalat ve entegrasyon Tedarik, durus, montaj ve
mevcut ekipman kosullarini arayuUzlerini belirleyerek teknik devreye alma adimlarini proje
degerlendiriyoruz. secenekleri netlestiriyoruz. kapsamina gore koordine

KATALOG iCERIGI
03 Kalip sistemleri

04 Su ceketleri ve montaj arayuzleri
05 Osilasyon modernizasyonu

06 ikincil sogutma ve yénlendirme
07 Yedek ekipman ve bakim

08 45° hidrolik diyagonal makas

09 Makas teknik verileri

ATS CASTING / SUREKLI DOKUM COZUMLERI

10

11

12

13

14

15

16

ediyoruz.

Hidrolik ve elektrik sistemleri

Mevcut CCM’'ye makas entegrasyonu
Otomasyon ve veri entegrasyonu
Performans degerlendirmesi

imalat ve kalite kontrol

Saha uygulamasi ve servis

iletisim ve proje baslangici

02



- www.atscasting.com
ATSCasting

advanced technology services

02 KALIP SISTEMLERI

Mevcut makineye ve hedef Urln kesitine gére tasarim.

KALIP GOVDESI VE MONTA)J GRUBU

Kalip boyu ve kesit degisiklikleri icin montaj
arayuUzlerini, baglantilari ve ekipman
yerlesimini birlikte degerlendiriyoruz.

KUTUK, BLOOM VE YUVARLAK KESIT

Urlin geometrisi ve makine kosullarina gore
kalip montaj grubu ve cevre ekipmanlarin
uyumunu ele aliyoruz.

Ornek kalip montaj modeli

2D muhendislik ¢izimi imalat ve montaj 6rnegi

2D TASARIM 3D MODEL iMALAT
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03 SU CEKETLERI

Kalip geometrisi ile tesis baglantilarini bir arada degerlendiren tasarim.

TASARIM VE BAGLANTI UYUMU

Govde geometrisi, giris-cikis baglantilari,
flanslar ve mevcut makinenin montaj élculeri
birlikte ele alinir.

BAKIM VE DEGIiSiM KOSULLARI

Sokme-takma alani, erisilebilirlik, sizdirmazlik
elemanlari ve yedek ekipmanla
degistirilebilirlik degerlendirilir.

Ornek su ceketi modeli

0105 £0.8

Teknik cizim imalat 6rnegi

GEOMETRI BAGLANTILAR MONTA])
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04 OSILASYON MODERNIZASYONU

Mekanik sistem incelemesi ve hidrolik dénidsim secenekleri.

Osilasyon calismalari; kalip grubu, masa, kilavuzlama, tahrik ve kontrol sisteminin birlikte
incelenmesini kapsar. Donidsim kapsami mevcut makinenin araytlzlerine gore belirlenir.
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MEKANIK DEGERLENDIRME

Kilavuzlar, bosluklar, baglanti rijitligi, hareket
aktarimi ve bakim kosullari.

HIDROLiIK DONUSUM

Aktuator, gucg Unitesi, geri bildirim, kontrol ve
mevcut otomasyonla arayuUzler.

Hidrolik osilasyon / 3D model

Parametre yaklasimi: Frekans, strok ve hareket profili; dékim hizi ve kalip kosullariyla birlikte
degerlendirilir.

ATS CASTING / SUREKLI DOKUM COZUMLERI 05
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05 IiKINCiL SOGUTMA

Spray ring, nozullar ve strand yénlendirme ekipmanlari.

SOGUTMA DUZENI

Sogutma bolgeleri, nozul yerlesimi, plskirtme
ortismesi ve mevcut su/air-mist hatlari proje
ihtiyacina gore degerlendirilir.

MEKANIK ARAYUZLER

Foot roll, spray ring ve baglanti gruplari; kesit,
strand yolu, montaj ve bakim erisimiyle birlikte
ele alinir.

GEREKLi SAHA VERILERI

Kesit ve kalite grubu, dékim hizi, sicaklik
kosullari, bdlgesel debi/basing, nozul tipi, su
kalitesi ve mevcut roll duzeni.

Foot roll / yonlendirme grubu Ornek piiskiirtme nozullar

SOGUTMA DAGILIMI STRAND DESTEGI BAKIM KOSULLARI

ATS CASTING / SUREKLI DOKUM COZUMLERI 06
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06 YEDEK EKiPMAN VE BAKIM

Teknik tanima dayali tedarik ve degisim planlamasi.

Flanslar ve baglanti parcalari Spray ring ve ¢cevre ekipmanlar

TEDARIK KAPSAMI TEKNIK DOGRULAMA

Kalip montaj parcalari, flanslar, sogutma Malzeme, 6lcl, tolerans, baglanti ve
elemanlari, nozzle ve baglanti gruplari. Nihai degistirilebilirlik kosullari teklif 6ncesinde
kapsam teknik resim ve 4rdn tanimiyla netlestirilir. Numuneden calisma gerekiyorsa
belirlenir. Olcim plani olusturulur.

Bakim planlamasi: Kritik yedekler, beklenen tedarik slreleri ve ekipman degisim sirasi isletme
ekibiyle birlikte degerlendirilir.

TEKNIK TANIM DEGISTIRILEBILIRLIK TEDARIK PLANI

ATS CASTING / SUREKLI DOKUM COZUMLERI 07
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07 45° HIDROLIK DIYAGONAL MAKAS

Surekli dokim kutudklerinin boya kesilmesi icin ekipman ¢6zimu.

Askili tip makas / saha uygulama ornegi

Ana makas Unitesi; sase, kesme grubu, hareket arabasi, yurtyus yolu, hidrolik silindirler ve yardimci
elemanlardan olusur. Sistem, hidrolik glc¢ ve elektrik-kontrol ekipmanlariyla birlikte ele alinir.
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Zemin tipi makas / imalat ornegi

Askili ve zemin tipi dizenler ayri yerlesim secenekleridir. Teknik uygunluk ve ekipman secimi proje 6zelinde
degerlendirilir.

ATS CASTING / SUREKLI DOKUM COZUMLERI 08
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08 MAKAS TEKNIK VERILERI

Kaynak dokimandaki askil tip referans konfiglrasyon.

4.000 kN 360 mm 5-8 sn

KESME SIiLiNDiRi KUVVETI KESME SiLiNDiRi STROKU MAKASLAMA SURESI
Bilesen / parametre Referans deger
Kesme silindiri FYG450/370-360 ¢ 1 takim

4.000 kN e Strok: 360 mm

Yaruydas silindiri DG-J100/70-1400 « 1 takim
30 kN ¢ Strok: 1.400 mm

Kesme bigagdi 170 x 80 x 40 mm
Yiksek sicakliga uygun alasiml celik

Kilavuz kizak blogu 940 x 155 x 80 mm
Doékme demir; aliminyum-bronz insert: ZCuAl10Fe3

YaruyuUs yolu 2.900 x 980 x 180 mm

Ana Unite yer ihtiyaci Rolik ylzeyinden asagi: 1.450 mm; yukari: 1.500 mm
DOkim ekseninden sol: 1.400 mm; sag: 900 mm

Maksimum aciklik 233 X 233 mm
Maksimum giris acikligi 220 X 220 mm
Yaklasik agirhk 6,6 ton

Secim notu: Giris aciklidi, garanti edilen kesilebilir kiitlk kesiti degdildir. Kesit, celik kalitesi ve kesme sicakhgi birlikte
dogrulanmalidir. Makaslama sliresi toplam cevrim sliresi olarak degerlendiriimemelidir.

ATS CASTING / SUREKLI DOKUM COZUMLERI 09
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09 HIDROLIK VE ELEKTRIK SISTEMLERI

GUc¢ Unitesi, kumanda ve yardimci devreler.

Hidrolik glc Unitesi / ekipman 6érnegi Ornek sistem gérsellestirmesi

HiDROLIK SiISTEM ELEKTRIK SiISTEMI

Tank, pompa-motor gruplari, valf blogu, Elektrik ve operatér kumanda panolari; motor
akUmaulatorler, sogutma, filtrasyon ve guc devreleri ve solenoid valf kontrol devreleri.
borulama.

Bilesen Referans ozellik

Elektrik motoru YE3-280S-4-B35 N+1
75 kW / 1.450 dev/dk

Hidrolik pompa HY200Y-RP N+1

YUksek basing 100 L N
akimulatoru

Solenoid kumandali Valf grubu N takim
emniyet valfi

Gorseller érnektir; tablo kaynak dokiimandaki referans konfiglirasyondur. N: Strand sayisi. Hidrolik istasyon: 1 adet. Yag: kaynak
dokiimanda Grade 68 asinma Onleyici hidrolik yag olarak belirtilmistir. 75 kW degderi motor basinadir; toplam isletme tiketimini ifade
etmez.

ATS CASTING / SUREKLI DOKUM COZUMLERI 10
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10 MEVCUT CCM’YE ENTEGRASYON

Torctan makasa gecis ve yeni kesme sistemi icin teknik hazirhk.

Kesme sistemi secimi; Urun kosullari, hat geometrisi, ekipman hareketi ve mevcut otomasyonla
birlikte degerlendirilir. Torctan makasa geciste kazanim ve uygulama kapsami tesise 6zgu
verilerle belirlenir.

GiRiS HATTI KESME GRUBU CIKIS HATTI

 ——_—  —_—

Kesit, sicaklik ve dokim
hizi

Hareket, kesme ve kontrol Boy, transfer ve takip

Teknik hazirhik Proje icin gerekli bilgiler

Urlin kosullan Kesit ve kalite araligi, kesme sicakligi, hedef boy ve uc ylzey kabul
kriterleri.

Hareket ve ¢evrim D6kdm hizi, minimum kesme boyu, ylUriyls mesafesi ve geri donis
kosullart.

Mekanik yerlesim Rolik kotu, eksenler, kullanilabilir hacim, tasiyici yapi ve bakim alani.

Gucg ve kontrol Elektrik beslemesi, hidrolik yerlesim, PLC arayuzleri ve kesme boyu
takibi.

Kabul plani Kesme dogrulugu, ug ylzey durumu, ekipman ¢evrimi ve saha testleri.

Proje yaklasimi: Uygun tipin secimi, saha dlculeri ve calisma kosullari dogrulandiktan sonra yapilir. Kesme
kapasitesi ve performans hedefleri nihai teknik teklif kapsaminda netlestirilir.

ATS CASTING / SUREKLI DOKUM COZUMLERI 11
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11 OTOMASYON VE VERI

Ekipman modernizasyonunu mevcut kontrol sistemiyle birlikte planlamak.

Mekanik degisikliklerin otomasyon Uzerindeki etkileri; sinyaller, kontrol fonksiyonlari, operator
ekranlari ve veri kayitlar Gzerinden degerlendirilir.

SAHA EKIPMANI PLC / KONTROL OPERATOR EKRANI
Sensorler, tahrikler ve Sinyal listesi, kontrol ve Durum, ayar, alarm ve
yardimci sistemler interlock arayuzleri trend bilgileri

VERI KAYDI VE iZLENEBILIRLiK

Zaman damgasi, dokim/strand kimligi, olay kayitlari ve raporlama kapsami.

ENTEGRASYON HAZIRLIGI OPERATOR ODAGI

Mevcut PLC/SCADA yapisi, erisimler, sinyal Ekranlar, isletmenin takip edecegi durum ve

listesi ve sorumluluk sinirlari belirlenir. Test ve aksiyonlari anlasilir bicimde sunacak sekilde

devreye alma adimlari 6nceden tanimlanir. kurgulanir. Fonksiyonlar proje kapsamina gore
belirlenir.

Devreye alma yaklasimi: Masa basi sinyal ve fonksiyon kontrollerini, saha testleri ve isletme kabul
adimlari izler. Yeni kontrol fonksiyonlari mevcut tesisin calisma ve izin kosullariyla uyumlu planlanir.

EKIiPMAN KONTROL OPERATOR

ATS CASTING / SUREKLI DOKUM COZUMLERI 12
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12 PERFORMANS DEGERLENDIRMESI

Yatirnm 6ncesinde kayiplar ve dncelikleri gérunur hale getirmek.

lyilestirme calismasi; mevcut performansin tanimlanmasi, verilerin incelenmesi ve teknik
seceneklerin karsilastirilmasiyla baslar. Proses ayarlari, bakim aksiyonlari ve ekipman yatirimlari
birlikte degerlendirilir.

Degerlendirme konusu incelenecek veriler

Uretim ve kararlilik Dokdm hizi, kesit/kalite gruplari, durus ve hiz diastrme kayitlari.

Kalip kosullari Sogutma debisi, giris-gikis sicakhdi ve dlgim yeterliligi; uygun veride
Isi cekisi degerlendirmesi.

Osilasyon ve ylzey Strok, frekans, hareket kayitlari ve ylzey kusurlarinin Grin
kosullariyla iliskisi.

ikincil sogutma Bolgesel debi/basing, nozul dizeni ve isletme kosullari.
Bakim ve kullanilabilirlik Ariza nedenleri, midahale sureleri, yedek ekipman ve degisim
kosullari.

CALISMA CIKTISI

Oncelikli problem listesi; veri eksikleri; ayar ve bakim dnerileri; gerekli gériilen ekipman degisiklikleri
ve uygulama sirasi. Hedefler ve dogrulama yontemi musteriyle birlikte netlestirilir.

Kazanim hedefleri tesise ve baslangic kosullarina baghdir. Kalite, kapasite veya tiketim iyilesmesi;
karsilastirilabilir isletme kosullari ve Gzerinde uzlasiimis élcltlerle degerlendirilir.

ATS CASTING / SUREKLI DOKUM COZUMLERI 13
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13 IMALAT VE KALITE KONTROL

Teknik kapsami cizimden teslimata kadar izlemek.

Kalip ekipmanlari / imalat 6rnegi Pota doner kulesi / ekipman 6rnegi

0 1 TEKNIK RESIiM VE MALZEME

Onayli gizimler, malzeme tanimi, 6lci ve toleranslar tedarik kapsamina esas olusturur.

0 2 MUAYENE VE TESTLER

Boyutsal kontrol, malzeme belgeleri ve ihtiya¢ duyulan fonksiyon/sizdirmazlik kontrolleri proje
bazinda tanimlanir.

O 3 DOKUMAN VE TESLIMAT

Kontrol kayitlari, teknik dokimanlar, isaretleme, koruma ve paketleme gereksinimleri
belirlenir.

CiZiM KONTROLU MUAYENE PLANI TESLIMAT KAYITLARI

ATS CASTING / SUREKLI DOKUM COZUMLERI 14
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14 SAHA UYGULAMASI VE SERVIS

Yedek ekipmandan montaj ve devreye alma destegine.
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Ornek CCM kesit ve yerlesim cizimi
YEDEK PARCA TEKNIK SERVIS
Teknik tanim, ¢izim ve 6lcu kontrolU; kritik Saha incelemesi, ekipman durumu ve arayuz
yedeklerin belirlenmesi, tedarik ve degisim kontrolleri; montaj, test, devreye alma ve
planlamasi. egitim destegi.
BAKIM DESTEGI PROJE YONETIMI
Bakim ihtiyacinin degerlendirilmesi; onarim Muhendislik ve Uretici koordinasyonu; durus,
kapsami, ekipman degisimi ve bakim montaj, saha uygulamasi ve isletme kabul
erisiminin planlanmasi. adimlarinin takibi.

Servis kapsami; ATS, ekipman Ureticisi, uzman servis kaynaklari ve tesis ekibinin sorumluluklariyla birlikte
proje 0zelinde tanimlanir.

ATS CASTING / SUREKLI DOKUM COZUMLERI 15
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CCM PROJENIzi
BIRLIKTE TANIMLAYALIM

Kalip sistemleri ¢ Osilasyon ¢ ikincil sogutma

Hidrolik makas ¢ Yedek ekipman ¢« Otomasyon ¢ Saha destegi

ilk degerlendirme icin: Urin kesitleri, celik kalite gruplari, dékiim hizi, mevcut makine bilgileri,
teknik cizimler ve iyilestirme ihtiyacinizi paylasin.

www.atscasting.com

info@atscasting.com Merkez Mah. Ferah Sok. No: 7/A

Cekmekdy, istanbul / TURKIYE
+90 (216) 504 96 95
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